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eco center Spa

e 22 impianti di depurazione
* 38 mIn di m3 di acque reflue trattate/anno
e 38.000 t di fanghi smaltiti/anno




Sistema di monitoraggio e supervisione impianti

e Tutti e 22 gli impianti altamente automatizzati
e Dotati di SCADA su server ridondati, PLC standardizzati
* In corso implementazione dei collegamenti via BUS/ethernet




Tipologia di controlli

e Controlli di legge (L.P. n.8/2002) in regime di autocontrollo

e Controlli di laboratorio per monitoraggio impianti
(campionamento tradizionale)

 Sensoristica on-line




Sensoristica on-line
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Misure in continuo, andamenti, estrapolazioni...

Si possono collegare a soglie di allarme (conducibilita in
ingresso, torbidita in uscita ecc.)

Possono fungere da ingresso per logiche di processo
Visualizzabili da remoto

...ma anche qualche difetto

Costo elevato
Scelta del tipo di strumento richiede competenza
Necessita di manutenzione (pulizia, taratura)
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Acque reflue civili e industriali
Industrie- und Kommunalabwasser

Capacita depurativa
Reinigungsleistung

342.000 abitanti
342.000 Einwohnergleichwerte

Entrata in servizio
Inbetriebnahme
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Descrizione dell'impianto Beschreibung der Anlage

Le acque reflue civili confuiscono nella stazions di grigliatura (1), dove tramite delle griglie sutomatiche viene
trattenuto il materiabe gressolano, quali pezzi dilegno. stracei e carta che viene compattate e quindi smaltito in
discarica. Le acgue reflue industrial confluiscone inun impeantodi pretrattamento(3) al fine di filtrare, omoge-
nizzare e acidificare il hguame che conflusce nel serbatoio di ricircole (4). it quale alimenta i due reattori
anaerobici {5}

Nes reattori anaerobici i sostanze organiche descicite vengono trasformate in biogat, che viene stoctato nel
gasometro {14) Lacgea di scaric smente dep onfluisce nel dissaboiat disoleatore (2 inzieme
alle acgue reflue civili 1 ed tolgono dalf acqua la sabbia che viene smaltita indisca-
rica e trattengons oli & grassi commestibili. che vengono tolti daliz superfice ed mazti al digestore (11)

{6) t= acque refiue neble vasche di sedimen-
tazione primaria DI dove | solid: sedimentabili ifangol s: accumulano sul fonde. vengono spinti mediante |'uso
di un ponte con lama raschiatrice nella tramoggia & pompati nel degestore (11) Dopo gueste trattamento
meccansco, con il guale wens eliminato 173 dell'inguinamanto totale, ke acgus di scarico confluiscone nella
vasta di denitrificazions (B). dove vengono eliminate le sostanze nutritive (azote e fosfore) e successivaments
nalla vasca di osssdazions biotogica (9], dove le sostanze distioite vengone trasformate dar microorganismi e
tbatteri in fango attee.

Nel sedimentatore finale (10) i fango attivo si separa dall acqua, viene estratto ed inviato al digestore. Nel
digestore il fango & dal processo di ionE viene tr in gas metano, anidride carbonicae
niomasza. Dope i3 ilfango viene C nellisp (1), wirerigrmente dissoratato {13) ed
inviata ad un centro di compostaggio. 1 gas metano prodotto dalla digestione del fanghi wene stoccato nel
gasometro {14) e tramite metori & gas (15) trasformato in energiz elettrica e calore

Dald lavasca di

Die Kommunaistwasser fiieflen in die Rechenaniage (1) wo grobe Teike wie Hotesticke, Lumpen und Papier

tet werden Dee Industrieabwasser f Eine Varbe-
wert werden Die Industrieab, er fieBen in
ren (§) mit Abwasser versorgt wesden

und an die Deponie weiter

i

und ange:

ktoren wird die gelaste argar
smeter {14) gesammelt wird D,

e Substanz abgebaut und in Biogas umgewandelt welches

teilgersinigte Abwasser flielt dann zusammen mit den Kommunalab-
n, in-den Sand- und Fettfang (2} Hier werden Sand, O und Fett aus dem Wasser entfernt Der Sand wird in

d Speisetett werden von der Wasseroberflache g apft und in den Faulturm {11)

Vom Sandfang flieSen die Abwasser durch die Flockungsbecken (8] in die Vorklarbecken {7} wo sich die Sch
toffe [Schlamm; am Beckenboden absetzen, wahrend sse dann vom Raumer in den Schiammtrichter ge-
d dann in den Fautturm gepumpt (11) werden Dac nun mechanisch gerenigh 1/3 der

d das Denitrifikationsbecken (B) wo die Nahrstoffe (Stickstoff und Phesphort
abgetaut werden. im anschiieBenden Belebungsbecken (%) werden die im Abwasser verbiiebenen Schwebestof-

fe und getosten orgamsschen Stoffe von den Mikrosrganismen und Baktersen abgebaut und in Belebtschiamm
andelt

Im Machklarbecken (10§ wird der Schiamm vor
gas. Kohlensaure und Biomasse umgewandekt
ker (12) isberfishri, weiter eatwassert (133 u
chizmms erhaltene Methangas wird im G

ver

ser getrenntund in den Faulturm befardert woer in Methan-
d. Nach dem Fawlungsprozess wird der Schlamm i den Eindic-
 sbschieend in eme Komposteraniage transportiert Das durch

den Faulungsprozess
smataren {15) in Strom und Warme umgewandeit

someter (14) gesammelt und mittels Ga-
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Monitoraggio della linea industriale

Stagionalita e grande variabilitd settimanale/giornaliera

Strumenti non convenzionali per impianti civili, quindi poco
conosciuti dagli operatori

Maggior usura, dovuta a condiz.ni chimico-fisiche spesso estreme
Necessita di manutenzione e continui controlli



M g'etor >y
A geioe oo

e T

-
- =
[2.] DOA 0s82.6u) Hd

@«
=

o
£

SLHA V0L




Vasca di accumulo e pre-acidificazione

Vasca di miscelazione e compensazione acque reflue VOG el el e e S
Cggl mﬁ " ma*fi:‘;fo; ?'ﬁr:fnﬁ -m:i%; TR Iﬁ%
= s w] i ow|  smsw — T, =]
LE - =
> = B - i
%u\m 0 ACVR 20 0.0 % Drssabbiaiore
sl
u Latte di calce
P necessita di controllare la preacidificazione o
@F—-f (trasformare la sost. org. in acidi volatili = 30-50%) —1
o prima dell’invio al reattore ad alto carico...RITENUTO % s

- NON CONVENIENTE MEDIANTE SISTEMI ON-LINE -

5 4

B44% ¥ “}%L EAT L

e | }

09-VV-FT-01 P‘D 03-VV-LT-01_PiD = — E —
[Fa55 wn e u[ﬁ ma IIIEE;‘

tn-ﬂ [T333° %’; [EI[A]
i Pozzetlo acqua E

E | | | 104CTG01 10-CF-000
5333533 sssassasaanssssassassasgansae] Totate: Imp anaerobice | -+ dissabbiatore
09 VV.LELO1 i"ll-ﬁl:-ﬂs.ml |‘6JC-P§-|]QI |10M-PS-1“J ogal 1960.8 m* 18560 m* 1043 me
) [EE [EI[E] lesi. 30940 m 2906.0 w' 98,0 )
b ooz |[ 454wz ][ 3m2ha]
08-VV-P08
iy RIS R [ ———




Reattori anaerobici UASB
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FONTE: Aquatyx Wassertechnik Gmbh



Reattori anaerobici UASB

* Biomassa granulare anaerobica che
degrada liqguami molto carichi
(3.000 - 5.000 mg/Lqqp)

100 1

m

_._.-.-.-.-j

 COD:N:P=1.000:5.1 I —
* Elevata attivita e produttivita n - /
biogas (0,5 kgcop/kEors X d) . e
* Sensibilita a condizioni chimico- v % A % & 4

Temp. T [*C)

fisiche

FONTE: Aquatyx Wassertechnik Gmbh




Reattori anaerobici UASB

Probenahme- Hihe Schlamm- memme
- ™ S punkt [m] volumen
[m2]
a1k M 14 7]
M2 45 FE
M3 7o ar
T ME P4 25 a7
M5 120 ar
& 15,0 105
. 3| MS FT 70 70
G
ST P
SHH T | * Difficolta nel determinare la biomassa
SEEEHE |V presente nei reattori
A L] * Impossibilita di misure on-line

 Elevato errore di misura

FONTE: Aquatyx Wassertechnik Gmbh




Reattori anaerobici UASB

) Determinare II giUStO bilanCiamentO del Creazione di una stazione di misura
' ' ‘NN line, ita filtrante vista i
nutrienti {C:N:P) rg ity

* Necessita di avere misure quasi in
continuo - sistema on-line

* Problema di intasamento modulo
filtrante (solidi elevati, pectine)

Sistema precedente con problemi
di intasamento filtro




Reattori anaerobici UASB
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" Parameer impianto anaeobico bico - Ricircolo
B:'I Vesca dacoumule Serbatoio di ncircolo Reatton Dosaggi Regol. TOCICOD
— Analizzatori online di TOC e NH4 "
in e out reattori
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—
Mori12 |
¢
TRLEE i
| T ﬂ 00 % . . o
' Algoritmo di calcolo caricamento e
[
[ 42194 kgots) RY valore dek: 2024/10/15) il
47004 kg 0TS ica R2 {valore del: 2024/10/15) -
R
el [1aawT01] 172 kw]

Misura di vari parametri fisici (T°C,
portata, pH ecc.)




Monitoraggio dei carichi
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Bilancio energetico
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Bilancio energetico
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Grazie per 'attenzione

Ing. Gianluca Simion
g.simion@eco-center.it

E{‘i}ﬂer eco center SpA Follow us
Lungo Isarco Destro 21A, 39100 f 3
Bolzano

+39 0471 089500

info@eco-center.it
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