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Via Gussalli n.24 Brescia (BS)



INTRODUZIONE

Tipologia impianto: Privato

Attività IPPC: 5.1, 5.3, 5.5

14.500 mq, di cui 5.400 coperti

• 105.000 m3/anno

• 300 ton/giorno
D15-D9-D8

• 560 m3 P

• 725 m3 NP
D15 INGRESSO

1285 m3

• Fino a 250 m3 P

• Fino a 199 m3 NP

D15 DECADENTI DA 
ATTIVITÀ 

289 m3



Trattamento chimico-fisico

Solubilizzazione 
solidi sospesi Rottura legami Flocculazione Filtropressatura

➢ TRATTAMENTO ACIDO-BASE: 

per rifiuti ad elevata corrosività, alte 
concentrazioni di metalli pesanti, anioni…

➢ CHIARIFLOCCULAZIONE

➢ TRATTAMENTO FENTON:

ossidazione con H2O2

4 REATTORI (+1)

Trattamento a batch

➢ ALTRI TRATTAMENTI OSSIDORIDUZIONE: 

da Cr VI a Cr III con rifiuti contenenti Fe (III)

➢ TRATTAMENTO EMULSIONI OLEOSE:

in R08 trattamento rottura emulsioni 

R&S



Trattamento chimico-fisico

• In discarica

• A stabilizzazione finaleFase solida

• Trattamento biologico interno

• Trattamento c/o impianti terziFase liquida
3 FILTROPRESSE



Trattamento biologico

• Tipologia SBR

• 2 linee parallele

• Miscelazione con mixer e aerazione 
con diffusori a membrana

R&S



Trattamento emulsioni sintetiche od oleose

Concentratore sottovuoto in grado di trattare diverse tipologie di rifiuti:
contenenti inchiostri, pigmenti o fotopolimeri, emulsioni oleose e sintetiche, di
lavaggio da industria chimica, conciaria, farmaceutica, cosmetica, …

R&S



Scarico dei fondami e pulizia cisterne

• Sezione dedicata a scarico 
fondami semisolidi

• Lavaggio interno autocisterne

• Sezione idonea per rifiuti costituiti 
da autolavaggi, liquami di pulizia 
delle caditoie stradali e pulizia 
piazzali



BAT 
4-5LAYOUT

Impianto nuovo-compatto
Idonea ubicazione stoccaggi
Minima movimentazione rifiuti



LAYOUT
BAT 

2018
DGR

XI-3398



LAYOUT

ACCETTAZIONE

CAMPIONAMENTO

LABORATORIO

PISTE LAVAGGIO

BAT 
20-22

SCARICO IN 

FOGNATURA

Vasche e serbatoi di stoccaggio

Aree trattamenti

Griglie di scarico



BAT
8-9-10LAYOUT

Monitoraggio semestrale 
- Emissioni convogliate
- Emissioni diffuse
- Odore



AIA 317/20 – BAT 2018

La progettazione dell’impianto ha tenuto in considerazione le nuove BAT 2018 e le nuove tecnologie
di settore (come ad esempio il passaggio da un sistema biologico in continuo ad uno SBR).

Alcuni esempi di punti BAT soddisfatti:

BAT 11 – BAT 23: monitoraggio consumi e efficienza energetica (fotovoltaico da 200 KW)

BAT 52-53: miglioramento delle prestazioni ambientali (controlli ingressi, rottura emulsioni -
concentratore sottovuoto, adsorbimento e biofiltro)

BAT 19: ottimizzazione del consumo della risorsa idrica (raccolta e riutilizzo acque di seconda
pioggia)

BAT 2e-2f: migliore risultato nei trattamenti grazie all’ottimizzazione degli stoccaggi

BAT 7: monitoraggio inserendo TOC vs COD

PROGETTO 
NUOVO 
IMPIANTO

PAUR

A.D. 
317/2020



AIA 317/20 – BAT 2018

AIA 317/2020 DEL 10/02/2020 NASCE TENENDO GIÀ IN
CONSIDERAZIONE LE BAT 2018!

NESSUNA NECESSITÀ DI ADEGUAMENTO

BAT 1

Il possesso dei requisiti di
conformità alla norma ISO
14001 costituisce una
necessità prevista anche
dall’AIA proprio in applicazione
delle BAT per la prevenzione
integrata dell’inquinamento.



VANTAGGI/CRITICITA’ APPLICAZIONE BAT 2018 ATTRAVERSO LA DGR XI/3398

Allegato: Protocollo di accettazione e gestione dei flussi di rifiuti liquidi

DOSSIER DI IDENTIFICAZIONE DEL RIFIUTO

➢ Scheda caratterizzazione del rifiuto (All. B1P)

➢ SDS materie prime/prodotti utilizzati

➢ SDS prodotti ottenuti

➢ Eventuale allegato RIR (All. B1.1P)

➢ Analisi chimico fisica del rifiuto

Istruttoria tecnica

➢ Analisi e valutazioni che consentono al 

gestore di soddisfare diversi punti della BAT 2



VANTAGGI/CRITICITA’ APPLICAZIONE BAT 2018 ATTRAVERSO LA DGR XI/3398

Allegato: Protocollo di accettazione e gestione dei flussi di rifiuti liquidi

DOSSIER DI IDENTIFICAZIONE DEL RIFIUTO

➢ Scheda caratterizzazione del rifiuto (All. B1P)

➢ SDS materie prime/prodotti utilizzati

➢ SDS prodotti ottenuti

➢ Eventuale allegato RIR (All. B1.1P)

➢ Analisi chimico fisica del rifiuto

VANTAGGI
CRITICITÀ 

??



VANTAGGI/CRITICITA’ APPLICAZIONE BAT 2018 ATTRAVERSO LA DGR XI/3398

Allegato B: monitoraggio e BAT-AEL emissioni in acqua

AIA – PARAGRAFO E.2.3 

➢ XVII)

❑ dopo tre mesi

❑ se media delle concentrazioni delle singole

sostanze pericolose ≤ 10% valore limite di

emissione

❑ frequenza di campionamento e analisi

trimestrale

➢ XIX)

Al termine del primo trimestre di rilevazione

risultati comunicati ad ARPA.



BAT 6-7
SISTEMA 

DINAMICO!

PIANO DI MONITORAGGIO ACQUA

03/02/2022→ Relazione primo trimestre scarico S1

14/12/2022→ Relazione finale visita ispettiva ARPA

05/06/2023→ Richiesta di riduzione frequenza monitoraggio di alcuni
parametri dello scarico S1 in seguito al primo anno di monitoraggio

03/11/2023→ OK definitivo Prov. BS

SCARICO S1

≈ 12.000 
param/anno

PUNTO A

≈ 12.000 
param/anno

SCARICO S1

≈ 8.000 
param/anno

PUNTO A

≈ 9.000 
param/anno
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Eseguita secondo All. A1 DGR XI/3398 – Check list

PIANO DI MONITORAGGIO ACQUA

14/12/2022→ Relazione finale visita ispettiva ARPA
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